
TECHNICAL SPECIFICATIONS
AND STANDARD ACCESSORIES

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
И СТАНДАРТНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

TEKNİK ÖZELLİKLER VE 
STANDART DONANIM

ÖZEL DONANIM OPTIONAL EQUIPMENTS ДОПОЛНИТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

• Steel frame
• Two bottom rolls are powered
• Direct drive power system with gears
• Top roll is idle ( free turning )
• Hardened rolls
• Rolls shafts are special steel material hardened and 

ground
• Double speed motor
• Standard rolls
• Adjustable guide rolls
• Horizontal and vertical working position

• Çelik gövde
• 2 alt vals topu dişli sistemle tahrik edilmiştir
• Redüktörden direkt dişli sistemi ile tahrik edilmiştir
• Üst mil boşta hareket etmektedir
• Vals topları sertleştirilmiştir
• Vals milleri özel çelikten, sertleştirilmiş ve 

taşlanmıştır
• Çift hızlı motor
• Standart vals topları
• Ayarlanabilir yan dayamalar  
• Yatay ve dikey çalışma imkanı

• Стальная рама
• 2 Приводных  нижних ролика
• Прямой привод с редуктором
• Верхний ролик свободно вращающийся
• Упрочненные ролики
• Валы роликов специально упрочненные и 

шлифованные
• 2-Х скоростной мотор
• Стандартные ролики
• Регулируемые опорн ые ролики 
• Горизонтальное и вертикальное положение для 

работы

PK 30PK 20MODEL
Mil çapları Roll shaft  Вал ролика
Üst Vals topu çapı Upper Roll Diameter  Диаметр Ролика
Alt Vals topu çapı Bottom Roll Diameter  Диаметр Ролика
Çalışma hızı Working speed  Рабочая Скорость
Motor gücü Motor power Мощность Двигателя
Uzunluk Length Длина
Genişlik Width Ширина
Yükseklik Height Высота
Ağırlık Weight Bec

Ømm
Ømm
Ømm
m/min

kW
mm
mm
mm
kg

20
86
86
4

0,37
580
350

1250
110

30
148
118
2-4

0,7-0,85
600
800

1450
220

• Pipe/Tube bending rolls
• Profile bending rolls
• Angle bending rolls
• Digital readout
• Special lateral angle guide rolls

• Boru bükme vals topları
• Özel profil bükme vals topları
• Köşebent bükme vals topları
• Dijital gösterge
• Özel köşebent yan dayamaları

• Ролики для гибки прутка/ трубы
• Ролики для гибки профиля
• Ролики для гибки уголка
• Цифровой датчик положения вала
• Специальные боковые направляющие

Yatay Çalışma İmkanı
Horizontal Working Opportunity
Возможность горизонтального рабочего положения

PK 30
Çift Hız / Double Speed / Двухскоростная рабочая система

PK-20

Opsiyonel Ayak Pedalı + Dijital Gösterge
Optional Footpedal + Digital Readout
Дополнительно стойка с педалями 
управления и цифровым индикатором

PK 20MODEL 
Uzunluk Length Длина
Genişlik Width Ширина
Yükseklik Height Высота
Ağırlık Weight Bec

580
350

1350
105

mm
mm
mm
kg

Ayaklı Model
Model With Stand
Дополнительно постамент

PK 20 / 30
Motorlu Profil ve Boru Kıvırma Makinası / Motorized Section and Pipe Bending Machine

Моторизированный станок для гибки профиля и труб

yeni
new
новая

yeni
new
новая

•Teknik bilgilerde önceden haber vermeden değişiklik yapılabilir.
•All technical specifications are subject to change without notice.
•Все технические характеристики могут быть изменены без уведомления. 41
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* Özel pul gerekebilir
* Special washer (spacer) can be necessary
* Может быть необходима специальная шайба (прокладка) 
•Kapasiteler 260 N/mm² sac akma mukavemetine göre verilmiştir. / Teknik bilgilerde önceden haber vermeden değişiklik yapılabilir.
•Capacities are given for 260 N/mm² plate yielding strength.  / We reserve the right to make changes without notice.
•Характеристики приведены для стали с пределом пластической деформации 260 N/мм2  /  мы оставляем за собой право вносить изменения без предупреждения.
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